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Neue Anlagen im Blickpunkt: Tuchenhagen Sirupraum fiir

Braverei Union Lubljana

High-Tech im Sirupraum

K. Boe, Biichen

ie neuste Anlage ist eine Grund-

stoffannahme- und Pulverlisesta-

tion auf einer Bithne und wurde im
Mai 1999 an Pivovarna Union Ljubljana
ibergeben und in Betrieb genommen. Bei
dieser neuartigen Biihnen-Lisung wird die
Schwerkraft genutzt, um die verschiede-
nen Komponenten dem Mixer zuzufiihren.
Insgesamt wird durch dieses Verfahren
der Produktverlust minimiert. Bereits
1995 erstellte Tuchenhagen in diesem Be-
trieh Prozefanlagen fiir die Produktion al-
koholireier Getranke, und zwar die Sirup-
ausmischung und Abfillung.

Fiir die neue Anlage hat Tuchenhagen
Beverage Systems eine vollautomatische
Komplettlosung vom Getrinkekomponen-
ten-Handling bis hin zum Produktabfiillbe-
reich verwirklicht, die aus den folgenden
Systemen besteht:

U Zuckerannahme und -lagerung mit an-
schlieBender kontinuierlicher Zuckerli-
sung, Diese Anlage sorgt fir die auto-
matische Entleerung von Silofahrzeu-
gen in ein 100-m*-Zuckersilo  mit
vollautomatischer  Staubabsicherung
und Lufttrocknung.

0 Zucker-Lisung {Conti-Stream SD 20007,
speziell dafiir ausgelegt, Produktverlu-
ste zu vermeiden. Mit diesem System
gibt es keinen Verlust des Zuckers. Das
kontinuierliche Verfahren, hasierend
auf modernster Technik und einer maxi-
malen Hitzerickfihrung, ermdglicht
hohe Einsparungen bei Strom und ther-
maler Energie, Das System arbeitet voll-
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2Mehrkomponenten .-
Mix Proccessoren je

Im Zuge der Vorbereitung
auf den Beitritt
Sloweniens zur

Europdischen Union ist im

Herzen des siidlichen
Europas der modernste
Sirupraum Europas
entstanden: eine Inline-
Getrdinkebereitung fiir
aseptisch abzufiillende
Produkte wie auch fiir
karbonisierte Softdrinks
und Bier-Mischgetrdnke.

automatisch von Beginn an, einschliefs-
lich Operationsende und Reinigung
(CIF). Es ist keine Aufsicht erforderlich,
aufier den regelmifiigen Laboriberpri-
fungen der Brix-Werte. Konzentration
und Durchfluf sind fiir ein breites Spek-
trum einstellbar, um eine maximale Fle-
xibilitit fir das jeweilige Produkt zu ge-
wihrleisten.

J Vorfiltration des Getrinkewassers mit
Kerzenfilter und mit anschliefender Ak-
tivkohlefiltration zur Verringerung des
Chlorgehaltes und die zentrale Wasser-
entgasung (Conti-Stream DA 2000) fiir
Zuckerldsung, fiir Pulverldsung, fiir die
PET-Linie und Dosen-Linie, ausgelegt
fiir 70 m%h. Die Conti-Stream DA 2000
ist speziell auf das Anforderungsprofil
maoderner Getriinkeabfiillbetriebe abge-
stimmt. Das Besondere an diesem Sy-
stem ist der zum Patent angemeldete
Rohrreaktor.

J Annahmestation fiir drei Getrinke-
grundstoffe. Diese Station arbeitet
gleichzeitig mit jeweils zwei Containern,
um eine kontinuierliche Getrinkeberei-

Abb. 1

& Komponenten
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Abb. 2 Zuckerlioser Conti Stream SD 2000 H zur

HeiBlosung von Zucker

tung zu ermiglichen. Die zusitzliche
Annahme von fliissigem Aroma in Con-
tainern (gleiche Features wie der Ge-
trankegrundstoff) ist maglich. Es erfolgt
eine automatische Erkennung, ob pro
Komponente ein oder zwei Container
angeschlossen sind. lst ein Container
leer, wird automatisch auf den Zweiten
umgeschaltet.

U Automatische Umschaltung von einem
Getrankegrundstoflf zum anderen bei
kiirzesten Produktwechselzeiten.

d Drei Pulverlisestationen fiir pulverfar-
mige Getrinkekomponenten mit jeweils
zwei Tanks fiir eine unterbrechungsfreie
Produktion; Pulverlisung von Zitronen-
siure, Askorbinsiaure und Aroma.
Wahrend aus dem einen Tank produ-
ziert wird, kann der zweite Tank gerei-
nigt werden und anschliefiend die nich-
ste Lasung angesetzt werden,

Die Umschaltung von einem Tank (leer)
auf den ndchsten Tank (voll) erfolgt au-
tomatisch.

Entgastes Wasser wird entsprechend
der gewiinschten Konzentration in den
Losetank vorgelegt. Das Pulver wird in
einem Trichter (jeweils 1 Trichter pro
Komponente) gegeben. Mittels einer
Kreislaufpumpe wird das Pulver einge-
saugt, Eine spezielle Diise ermaglicht
das Losen des Pulvers innerhalb kiirze-
ster Zeil.

J Zwei T-Komponenten Inline Mischstatio-
nen (32 m+/h, 24 m+/h):

Die erste Mischstation fir die Produkti-
on aseptisch abzufiillender Produkte
wie Eistee und karbonisierte Softdrinks
auf dem neuen PET-Fiiller,

BRAUEREIAMLAGEMN

eine zweite Mischstation fiir karboni-
sierte und nicht karbonisierte Soft-
drink- und Bier-Mischgetrinke auf dem
neuen Dosenfiller. Zusitzlich gibt es
die Option, das Produkt in den Druck-
tankkeller oder auf zwei weitere vorhan-
dene Flaschenfiller zu fahren.

Leistungsdaten pro Mixer:

- Einfachsirup 65 "Brix. 1 -4 mih
- Wasser 10 - 28 m'/h
- Zitronensiure 6- 180 1/h
- Ascorbinsiure 6 =36 I/h
- Grundstoff 21 =735 1/h
- Aroma | 4-121/h
- Aroma Il 4 - 60 1/h
- Bier 15 m'h

Die Mischung erfolgt Inline:

grofie Komponente (m*/h), mittels Krei-
selpumpe, Regelventil und Massedurch-
fluBmesser;

kleine  Komponente (1/h), zwangsfir-
dernde Pumpen und Massedurchilufi-
messer, Samtliche MassedurchflulBmes-
ser IDM's, die die Dosierung betreffen
(auch CO.), erfolgen iber Profibus zur
Erreichung einer hitheren Dosiergenau-
igkeit.

U KZE fiir aseptische Produkte, spezielle

KZE ohne Zwischenpuffertank und mit
Direkterhitzung des Produktes zur Ener-
gieeinsparung.

J 2 Karbonisierungen (Conti-Stream CN

20007

Tuchenhagen hat hier die Karbonisie-
rung mit ihrer patentierten Hyvdrozyk-
lon-Technologie geldst. Diese In-line-Ab-

Abb. 3 Wasserentgasung conti Stream DA 2000, Lisestation
fiir Trockenteile, Station fiir Miissige Limonadengrundstoffe

scheidevorrichtung trennt alle nicht ge-
lsten Gasblasen ab - das Produkt ist
praktisch blasenfrel. Eine Umwilzpum-
pe fihrt das abgetrennte Gas-Fliissig-
keits-Gemisch an den Eintritt des Aggre-
gates zuriick. Dieses einzigartige Ver-
fahren gewihrleistet eine ausgezeichne-
te Bindungsqualitit, Die Produktquali-
tit wird verbesserl, niedrige Fiilldriicke
und erhihte Abfiilleistungen werden
mibglich,

2 CIP-Anlage mit 3 Behiltern und 2 Reini-
gungskreisliufen;

1 Wasserabfiilllung mittels Sterilfiltration
32 m'fh;

d Sterilisation der Wassermenge bei 90 °C;

< Komplette  Automatisierung  (mit  Fix
32).
Die komplette Automatisierung ermog-
licht es, daff der gesamte Sirupraum
von nur einem Bediener pro Schicht be-
treut wird.

Dtie Unternehmensstrategie von Union
ist klar ausgerichtet: immer auf dem neue-
sten Stand der Technik zu sein, geleitet
von dem Wunsch, dadurch wirtschaftliche
Vorteile zu erreichen und der Konkurrenz
immer eine Nase voraus zu sein. Fir Tu-
chenhagen Beverage Systems stellte das
Projekt eine neue Herausforderung dar. So
fanden im Marz 1998 die ersten Gespriche
zwischen Union und Tuchenhagen beziig-
lich dieses Projektes statt - heute, im Mai
1999 wurde der Sirupraum bereits durch
den slowenischen Prisidenten Milan Ku-
can erdffnet und von Union in Betrieb ge-
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