OPTIMIERTE

HEFEPROPAGATION

Hohe und konstante Qualitat der Anstellhefe

Tuchenhagen Brewery Systems
bietet ein Verfahren an, bei
dem sich die Hefe wéahrend
der gesamten Propagation

in der Wachstums- (log-) Phase
befindet. Hefe, die unter diesen
Bedingungen hergefihrt wird
bietet hohe Geschmacks- und
Schaumstabilitat. Die reprodu-
zierbare Qualitat sorgt fur einen
gleichbleibenden BiergenuB.

| Eine Uberalterung und Mutatio-

| nen der Hefe kénnen sich
negativ auf das Géarverhalten
auswirken. Diese Erscheinungen
werden durch eine regelmaBige

Herfihrung der Anstellhefe verhin-

dert. Der Einsatz neuer Propaga-

| tionen verringert auBerdem das
Risiko, Kontaminationen durch

| wiederholtes Anstellen zu ver-
schleppen. Gefragt sind heute
Systeme, die hohe Produktquali-
taten erzielen und dabei kosten-
glinstig arbeiten. Sie sollen eine

optimale Zellvermehrung und eine

‘ groBe Vitalitat der Hefe ermdg-
lichen, was eine schonende
Produktbehandlung voraussetzt.
Bei dem von Tuchenhagen
angebotenen System handelt
es sich um eine optimierte

|, Ein-Tank-Propagation®.
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FlieBschema der Hefepropagation.

Grundbausteine:

— Propagator mit Kihltaschen,

— Umpumpvorichtung mit Warme-
tauscher zur Temperierung klei-
ner Teilmengen und Bellftungs-
einrichtung,

— Beliiftungslanze,

— Sterilluftstation mit Kerzenfilter
und Produktfalle.

Zubehor:

— Carlsberg-Kolben,
— Tank-Top-System Varitop,
— Varinline-MeRtechnik.

Bei diesem geringem apparativen
Aufwand kénnen optimale Hefe-
zellzahlen erreicht werden. Eine

angestellte Wirze

sterilisation des Behalters kann
verzichtet werden. Dadurch mini-
mieren sich Platzbedarf sowie
Anschaffungs- und Betriebskosten.
Entsprechend den Bedlrfnissen
des Kunden, kann das System
aber durch eine zusatzliche
Wiirzesterilisation erganzt werden.
Eine Umpumpvorrichtung dient
dazu, die Wiirze gleichméaBig auf-
zuheizen und nach erfolgter Sterili-
sation auf Propagationstemperatur
abzuklhlen. Der gesamte Prozel3
kann vollautomatisch ablaufen.
Dabei besteht die Maglichkeit,

die Steuerung in ein bestehendes
System zu integrieren oder die
Anlage mit einer eigenen SPS
auszustatten. Eine gute Kontrolle
Gber den gesamten ProzeB bietet
die Varinline-MeRBtechnik.

1998 bis 1999 Produkt- zusétzliche Sterilisation der Wurze Das Verfahren

leiterin bei Tuchen- ist nicht notwendig, da die Anlage

g“ge” Seely Sm s komplett CIP-fahig ist und somit Waihrend des Anstellvorgangs wird
mbH, dort ab 2000 : . : > i = :

Leiterin Engineering mikrobiologische Sicherheit her- | Wurze in den Propagator gepumpt.

International. beifiihrt. Auch auf eine Dampf- In der ersten Phase des Befiillvor-
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gangs mit Wirze kann (ber einen
Warmetauscher die Wiirzetempe-
ratur auf Propagationstemperatur
erhoht werden. Der temperierten
Wirze wird die Hefe uber das
Probenahmeventil zudosiert.

Um eine optimale Durchmischung
und Homogenisierung der
Hefesuspension zu erbringen,
verfugt der Propagator (iber eine
Umpumpvorrichtung.

Umwalzrate und FlieBgeschwindig-
keit kénnen gezielt an Vermeh-
rungsprozel3 und Temperatur-
fihrung angepal3t werden.

Im ganzen Propagationssystem
wird eine Kreiselpumpe verwendet,
die auch zum Anstellen eingesetzt
wird. Die BellUftung erfolgt in
Abhangigkeit vom Fillstand in

der Umpumpleitung oder mit einer
Beliftungslanze im Tank. Der
Einsatz der Lanze erzielt auch

bei gréBeren Produktmengen eine
gleichmaBige Verteilung der Luft
in der Hefesuspension. Da sich
die Beluftungsrate am Tankinhalt
und vor allem am Sauerstoffbedarf
der Hefe orientiert, findet keine
Uberbeliiftung statt. Aus diesem
Grund wird die Schaumbildung

im Vergleich zu herkémmlichen
Verfahren wesentlich reduziert.
Dadurch kénnen die Propagatoren
mit einem Steigraum von

ca. 40 Prozent drucklos

arbeiten.

Jeder Propagator verflgt (iber eine
automatisch arbeitende Sterilluft-
station mit Filter und Produktfalle.
Durch den Einsatz des Sterilluftfil-
ters vor Ort ist die Kontaminations-
gefahr so gut wie nicht vorhanden.
Die Produktfalle verhindert das
Eindringen von Produkt in das
Luftsystem. Hochste biologische
Sicherheit ist gegeben, da die
Luftleitungen bis zur Produkifalle
CIP-fahig sind.

ProzeBkontrolle

Fur die ProzeBkontrolle empfiehlt
sich der Einsatz der Varinline-Mef3-
technik. Alle MeR3gerate kénnen
totraumfrei eingebaut werden.

Fur eine optimale ProzeBflhrung
hat sich der Einsatz von Alkohol-
mefgeraten bewahrt. Sie ermég-
lichen u.a. eine an die Prozel3-
bedingungen angepalite Sauer-
stoffzufuhr und die Ermittlung des
optimalen Zeitpunkts der nachsten
Wirzezugabe.

Damit wird zu hohen Ethanolkon-
zentrationen, die das Hefewachs-
tum limitieren, durch Einleiten
weiterer Propagationsschritte
entgegengewirkt. Nach erfolgter
Propagation besteht die Méglich-
keit mit einer Restmenge von

ca. 20 Prozent eine weitere Fiih-
rung zu starten. In regelmafigen

Abstanden wird der Propagator
fur die Reinigung komplett entleert
und anschlieBend mit frischer
Laborhefe angestellt.

Die Eigenschaften
des Systems

— Vitale, garkraftige Hefe,

— Keine zuséatzliche
Wirzesterilisation,

— Geringer apparativer Aufwand,
— Optimale Bellftung,
— Umpumpvorrichtung,

— Sterilluftstation mit Kerzenfilter
und Produktfalle,

— In-Line-Alkoholmessung.

Die Vorteile auf einen Blick

— Hohe, konstante Bierqualitat,

— Erhalt der essentiell benétigten
Nahrstoffe,

— Platz- und Kostenminimierung,
— Keine Schaumentwicklung,

— Optimale Homogenisierung
bei einfacher Reinigung,

— Hochste mikrobiologische
ProzeBsicherheit,

— Festlegung des optimalen
Zeitpunktes flr die Einleitung
weiterer Propagationsschritte. []




